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1, 2, 3, 与 4 复合气体探测仪
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有限保证和责任限制
BW Technologies LP (BW) 保证本产品自交付客户之日起在正常使用和保养情况下两年内不会出现材料和工艺方面的缺陷。

本保证仅适用于原客户购买的、未使用过的新产品。 BW 的保证责任为有限责任，对于在保证期内返回 BW 授权服务中心的缺陷产品， BW 有权

自行选择是全额退款、维修还是更换。在任何情况下， BW 依据本保证承担的责任均不超过客户购买产品时实际支付的价款。

以下情况不属于本担保范围：
a) 保险丝、一次性电池或使用过程中因产品正常磨损和破损而需要定期更换的零件；

b) 根据 BW 鉴定，任何因误用、改装、疏忽、意外事故或操作、处理、使用条件异常而损坏的产品；

c) 任何因非授权经销商维修或在产品上安装了未经许可的零件而造成的损坏或缺陷。

本担保所列出的责任受以下条件限制：
a) 保管、安装、校准、使用、维护并遵守产品手册说明和 BW 科技有限公司的其他任何应用建议议；

b) 客户及时就任何产品缺陷通知 BW，必要时应迅速对产品进行修复。除非客户收到 BW 的发货指示，否则不能返回任何产品；

c) BW 有权要求客户提供购买凭证，如原始发票、销售契约或包装收据，以确定产品是否在保证期内。

客户同意本保证是客户可以获得的唯一补偿，并取代所有其他保证（无论是明示的还是暗含的），包括但不限于对于特殊目的适销性或适合性的任
何暗含保证。不论是由于违背了本保证还是依据合同、侵权行为或信赖或任何其他理论，BW 对特殊、间接、
偶然或附带的任何损坏或损失，包括数据丢失，概不负责。
由于某些国家 /地区或州 /省不允许限制暗含保证的条款，或不允许排除或限制偶然或附带产生的损坏，因此本保证的限制和排除情况可能并不适
用于每位客户。如果本保证的任何规定被有资格的司法管辖法院认为无效或不可执行，将不会影响任何其他规定的有效性或可执行性。

BW Technologies by Honeywell 联系方式

电子邮件地址 : info@gasmonitors.com
BW Technologies by Honeywell 网址 : www.gasmonitors.com

美国 : 1-888-749-8878 加拿大 : 1-800-663-4164
欧洲 : +44(0) 1295 700300 其他国家 /地区 : +1-403-248-9226
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GasAlertMax XT II
阅读
和技术参考指南中指定的检测仪，否则
会受到削弱。

读以下小心事项。

a 小心

会削弱仪器的本质安全性。

本设备只能由具备相应资格的人员操作和
前，请完整阅读并透彻理解技术参考指

检测仪充电。 BW 建议在每个工作日之

测仪，以后根据使用和传感器接触有毒气
期校准。传感器必须定期校准，并且至少
）就进行一次校准。

为 20.9% 的不含有害气体的安全区域中

校准为 50% 的 LEL 甲烷。如果要监控

% LEL 范围中，则使用适当的气体来校准

司
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简介
本操作员手册提供操作 GasAlertMax XT II 气体检测仪的基本

信息。要了解完整的操作说明，请参考光盘上的
《GasAlertMax XT II 技术参考指南》。GasAlertMax XT II 气体

检测仪 （以下简称“检测仪”）用于在危险气体水平超过用
户可设置的警报设定值时发出警告。

检测仪属于个人安全装置。您的责任是对警报作出正确地响应。

注意

检测仪出厂时的默认显示语言为英语。另外还提供葡
萄牙语、西班牙语、德语和法语等其它语言。其它语
言的屏幕在检测仪上及相应的操作员手册中显示。

传感器归零
欲将传感器归零，请参阅第 7 页“校准”中的第 1 步至第 3
步。

安全信息 ― 请先
只能使用本操作员手册
检测仪提供的保护可能

使用检测仪之前，请阅

• 警告：替代零部件可能

• 小心：基于安全考虑，
维修。在操作或维修之
南。

• 在首次使用之前，请给

后给检测仪充电。

• 在首次使用之前校准检
体和污染物的情况来定
每隔 180 天（6 个月

• 只能在空气中氧气含量

校准。

• 可燃气体传感器出厂时

其它可燃气体是否在 

传感器。
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•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

池。不要拆卸和投入火中。不要与固态废
必须交由具备相应资格的回收商或危险材

不到的地方。

调节器或需求流量调节器进行校准与冲击

求流量调节器，则必须符合下列最大进气

000 psig/70 bar
000 psig/70  bar司

.c
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sAlertMax XT II 气体检测仪
作员手册

CSA International 只评估该仪器的可燃气体检测部分的性能。

保护可燃气体传感器不暴露于铅化合物、硅酮和氯代烃类中。虽
然某些有机物蒸汽（例如加铅汽油和卤代烃）可能会暂时抑制
传感器性能，但是在大多数情况下传感器将在校准后恢复。

建议在接触任何污染物 /有毒气体（例如硫化合物、硅蒸汽、
卤代化合物等）之后，使用一种已知浓度的校准气体来检查可燃
气体传感器。

BW 建议在日常使用之前通过让检测仪接触超过警报设置点的气

体浓度对传感器进行“冲击测试”，以确认其响应气体的能
力。手动确认声音和视觉警报已启动。如果读数不在指定的限制
范围内，则进行校准。

小心：高出刻度的读数可能指示一个爆炸浓度。

如果刻度读数快速上升然后下降或摇摆不定，这可能指示气体浓
度超出刻度上限，可能存在危险。

仅用于可能爆炸的气体，其氧气浓度不超过 20.9%(v/v)。
让 GasAlertMax XT II 扩大接触某个浓度的可燃气体和空气，

可能抑制严重影响其性能的检测仪组件。如果可燃气体浓度高而
产生警报，则应该进行重新校准，或者必要时替换传感器。

BW 泵 (XT-PUMP-K1) 经认证仅与 GasAlertMax XT II 一起使

用。

警告：如果误用，锂电池 (MX-BAT01) 会出现火灾危险或化学

烧伤危险。不要拆卸、在 212°F (100°C) 以上加热或煅烧。

警告：不要将任何其它锂电池用于 GasAlertMax XT II 检测仪。

使用任何其它电池可能导致火灾和 /或爆炸。要订购和替换
MX-BAT01 锂电池，请联系 BW Techologies by Honeywell.
警告：锂聚合电池接触 266°F (130°C) 的高温 10 分钟可能导

致火灾和 /或爆炸。

• 立即处理使用过的锂电
水混合。使用过的电池
料处理商来处置。

• 将锂电池放在儿童触摸

• 可使用 0.5 升 / 分钟

测试。如果使用的是需
口压力规格：

• 一次性气瓶 0-3
• 可充气气瓶 0-3
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
GasAlertMax XT II 的零部件

Ga
说明

警报指示灯 (LED)

速连接器

滤器和湿度过滤器

夹

连接器和 IR 接口

盖锁紧螺钉 (1)

盖

警报

显示器 (LCD)

司
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sAlertMax XT II 的零部件

项目

1 视觉

2 泵快

3 泵过

4 按钮

5 鳄鱼

6 充电

7 扩散

8 扩散

9 声音

10 液晶
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显

说明

状况

传感器归零显示

寿命指示灯

示灯

信号指示灯

类型标识符

传感器量程校正
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作员手册

示元素

项目

1 警报

2 自动

3 数值

4 电池

5 泵指

6 检测

7 气体

8 气瓶

9 自动
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
按钮

按

成。

曝露极限）和 MAX （最大）保留

请在 LCD 显示 RESET （重置）

 不放。在 LCD 短暂关闭和重新

（校准）倒计数完成时释放 C。

ager II 中启用 Low Alarm 

试、粘连试验）和禁用报警器，请

司
.c

om
钮

按钮 说明

C

• 要启动检测仪，请按 C.

• 要关闭检测仪，请按住 C 不放直到 OFF （关闭）倒计数完

• 要查看日期 / 时间、 TWA （时间加权平均值）、 STEL （短期

读数，请按 C 2 次。要清除 TWA、 STEL 和 MAX 读数，

时按下 C 。

• 要开始校准，请在检测仪执行 OFF （关闭）倒计数时按住 C

启动时继续按住 C，以开始 CAL （校准）倒计数。当 CAL

• 要启动背景光，请按 C。

• 要确认收到锁定和泵故障警报，请按 C。

• 要确认低限警报和禁用报警器，请按 C （如果在 Fleet Man
Acknowledge （低限警报确认）选项的话）。

• 要确认任何 DUE TODAY （当日到期）警报（校准、冲击测

按 C。
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气瓶连接到检测仪
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
校准

校

注意

要终止校准，请按 C。显示 CAL 
止）屏幕。

到检测仪（第 6
/ 分钟调节器或需

后打开气源。

测仪，才能校准。

。在检测足量的气体

测仪发出提示音。

时， （自动

UE （校准到期）。

器的校准到期之前，
数。 最后， LCD 显

DUE 180 d （校准到

一些传感器要求更
CD 显示必须最先执

司
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准
a 小心

只能在空气中氧气含量为 20.9% 的不含有害气体的安全区

域中校准。不要在充电过程中或完成后立即校准检测仪。

注意

校准软管的最大长度为 3 英尺 (1 米 )。

可以随时终止校准。
ABORTED （校准终

1. 在检测仪执行 OFF （关闭）倒计数

时，按住 C 。在检测仪短暂关闭时，

继续按住 C。

2. 然后检测仪会再次启动并执行 CAL
（校准）倒计数。继续按住 C，直至

倒计数完成并开始校准。

3. 当检测仪将所有传感器归零并校准氧

气传感器时， （自动归零图
标）会闪烁。如果传感器无法自动归
零，则无法测量。当自动归零完成时，
LCD 显示 APPLY GAS （输入气

体）。

4. 请参阅 将气瓶连接

页）。连接 0.5 升
求流量调节器，然

注意

扩散盖必须连接至检

K 在 LCD 上闪烁

（30 秒）之后，检

当检测仪完成扫描
扫描图标）闪烁。

5. LCD 显示 CAL D
其次，在每个传感
屏幕会显示剩余天

示（例如） CAL 
期 180 天）。由于
多的校准，因此 L
行的校准。
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警
请参

认低警报并关闭报警器。如果警报
、声音和视觉警报均被禁用。只有

屏幕

）警报

烁

警报

闪烁

闪烁

司
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sAlertMax XT II 气体检测仪
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报
考以下表格，了解有关警报和相应屏幕的信息。

注意 : 如果在 Fleet Manager II 中启用了“ 低警报确认” 选项，则通过按下 C 来确
提升到高、 STEL、 TWA 或多种气体警报，则报警器重新启动。在秘密模式中，背景光
在报警条件下，才启动振动器和 LCD。

警报 屏幕 警报

低警报

• 慢速汽笛

• 慢速交替闪烁

• L 和目标气体条闪烁

• 震动警报启动

TWA （时间加权平均值

• 快速汽笛

• 快速交替闪烁

• L 和目标气体条闪

• 震动警报启动

高警报

• 快速汽笛

• 快速交替闪烁

• L 和目标气体条闪烁

• 震动警报启动

STEL （短期曝露极限）

• 快速汽笛

• 快速交替闪烁

• L 和目标气体条

• 震动警报启动

多种气体警报

• 交替发出低、高警报汽笛提示音并闪
烁

• L 和目标气体条闪烁

• 震动警报启动

超限 (OL) 警报

• 快速汽笛和交替闪烁

• L 和目标气体条

• 震动警报启动珠
海
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
警报

音、视觉和振动器）持续，直至确认
继续显示高峰浓度，直至报警条件不

以要求启用 Latching Alarms （锁定

屏幕

笛与交替闪

钟静音（重新启

警报

RNING OFF

）显示

司
.c

om
注意

如果启用，则在警报条件下 Latching Alarms （锁定警报）选项导致低和高气体警报 （声
警报且气体浓度低于警报设置点为止。按下 C 可以暂时关闭声音警报 30 秒，但 LCD 会
再存在。启用 /禁用 Fleet Manager II 中的  Latching Alarms （锁定警报）。局部调节可
警报）选项。

警报 屏幕 警报

传感器警报

• Err （错误）显示

自动关闭警报

• 依次发出 10 种快速汽

烁，闪烁之间有 1 秒
动多次）

• L 闪烁并发出振动

• 在检测器停用前， TU
（关闭）显示

电量不足警报

• 依次发出 10 种快速汽笛与交替闪

烁，闪烁之间有 7 秒钟静音 （持续

10 分钟）

• 与 L 闪烁

• LOW BATTERY （电量不足）显示，

并发出振动警报

泵故障警报

• 响两声并闪烁两次

• 振动警报启动

• J 和 L 闪烁

• PUMP OFF （泵关闭

• 10 分钟后，依次发出 10 种快速汽笛与交替闪烁，闪烁之

间有 1 秒钟静音（重新启动多次）

• 在检测器停用前， TURNING OFF （关闭）显示
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选
要求

用户

Gu
选项

设备

闭声音警报 30 秒，但 LCD 会继续显

报警条件不再存在。

（强制校准）：如果启用该选项，则传

的情况下，检测仪必须校准。

红外锁）（必须使用红外设备进行校

选项，则检测器会自动归零，但是必须使
 Fleet Manager II 的 MicroDock II 站进

制冲击测试） : 如果启用该选项，则必

试，以确保传感器正确响应测试气体。

g （位置选择） : 如果启用该选项，可在

列数字 (1-999) 来命名天然气井、工厂

识别正在使用检测仪的位置。

（强制粘连泵测试） : 如果启用该选

自检期间执行粘连泵测试。

(seconds) （数据记录间隔（秒））：定

的频率（每 1-120 秒）。

val (seconds) （置信区间（秒））：当

（置信蜂鸣音）选项启用时，定义检测

 至 120 秒）。

选择）：LCD 用英语、 Français （法

德语）、 Español （西班牙语）或

牙语）显示屏幕。从 Fleet Manager II
择语言。

司
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sAlertMax XT II 气体检测仪
作员手册

项菜单
使用检测仪、 IR Link 适配器和 Fleet Manager II 软件设置

选项。另请参考 Fleet Manager II Technical Reference 
ide （Fleet Manager II 技术参考指南）。对于用户和传感器

，请参考以下说明。

配置

• Startup Message Top Line ( 启动消息首行 )：在启动期

间，输入一行在 LCD 上显示的文本（最多 25 个字符）。

• Startup Message Bottom Line ( 启动消息末行 )：在启

动期间，输入一行在 LCD 上显示的文本 （最多 25 个字

符）。

• Lockout on Self-Test Error （出现自检错误时锁定（传

感器警报锁））: 如果在启动时，传感器出现故障，并且
Lockout on Self-Test （传感器警报锁）选项启用，则

Safety Lock On （保险锁打开）将在 LCD 上显示，并且

检测器停用。

• Safe Mode （安全模式） : 如果启用该选项， Safe （安

全）会持续在 LCD 上显示，除非警报条件出现。

• Confidence Beep （提示音） : 如果启用该选项，则提示

音会不断提供检测仪操作正确的确认。要定义检测仪响音
的频率（每 1-120 秒），请在 Confidence Interval （置

信区间）区域中键入数值。在电量不足的警报过程中，自
动禁用提示音。

• Latching Alarms （锁定警报） : 启用该选项以确保警报

持续，直至警报确认且气体浓度低于警报设置点为止。按

下 C 可以暂时关

示高峰浓度，直至

• Force Calibration
感器在启动时过期

• Cal IR Lock ( 校准

准）：如果启用该
用 IR Link 或带有

行扫描。

• Force Bump （强

须每日执行冲击测

• Location Loggin
检测仪上键入一系

和其它区域，从而

• Force Block Test
项，则必须在启动

• Datalog Interval 
义检测仪记录样本

• Confidence Inter
Confidence Beep
器蜂鸣音频率（1

• Language （语言

语）、 Deutsch （

Português （葡萄
中的下拉菜单中选
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
选项菜单

配置 工作人员在工作区域的气体累计达到规
离开该区域。

r (%) （修正因数 (%LEL)）：输入碳氢

的补偿因数。只有用甲烷校准 LEL 传感

因数 （仅限 LEL）。
4): 假定处于甲烷环境中，则输入一个百

 的形式显示 LEL 读数（仅限 LEL）。

rtup （启动过程中自动归零）：启用 /

启动过程中将传感器自动归零（适用于 
和 O2）。

H4: 启用后，探测器将在假设采用甲烷 

下运行。启用后可读取和显示 %CH4 

和显示 %LEL 值。 

 Over-span （10% （读数）超量程）：

自动以 10% 的量程浓度值对 LEL 传感

量程符合 CSA 标准。

ing （O2  的基准读数为 20.8%）：启

0.8% O2 的环境气体来配置探测器。禁

0.9% O2 的环境气体来配置探测器。

owledge （确认低限警报）：启用后，在

下 C，可以暂时禁用声音警报。振动

 LCD 依然工作 （仅限有毒气体传感器

司
.c

om
传感器 (H2S, CO, LEL, 和 O2)

• Sensor Disabled （禁用传感器）：启用 / 禁用所选传感

器。

• Calibration Gas (ppm) （校准气体 ppm）：定义每个传

感器的量程气体浓度。量程气体浓度必须与气瓶上的量程
值相符。

• Calibration Gas (%LEL) （校准气体 (%LEL)）：定义 

LEL 传感器的量程气体浓度。气体浓度必须与气瓶上的量
程值相符 （仅限 LEL）。

• Calibration Interval (days) （校准间隔（天数））：定义

距离下一个校准日的天数 (0-365)。
• Bump Interval (days) （冲击间隔（天数））：定义距离

下一次冲击测试的天数。

• Low Alarm (ppm) （低限警报 (ppm)）：定义各传感器的

低限报警设置点。

• High Alarm (ppm) （高限警报 (ppm)）：定义各传感器的

高限报警设置点。

• TWA Alarm (ppm): 定义时间加权平均值 (TWA) 报警设

置点 （仅限于有毒气体传感器）。

• STEL Alarm (ppm) （STEL 警报 (ppm)）：定义短期曝

露极限 (STEL) 报警设置点（仅限于有毒气体传感器）

• STEL Interval (minutes) （STEL 间隔 （分钟数））：定

义短期曝露极限 (STEL)，其范围在 5-15 分钟之间。仅适

用于有毒气体传感器。

• TWA Period hours（TWA 移动平均数（小时））：TWA 
期选项用来定义 4-16 小时内累计测得的气体时间加权移

动平均数，以确保
定的最大平均值时

• Correction Facto
化合物而不是甲烷

器时，才能采用该

• 50% LEL = (%CH
分比值，以 %vol.

• Auto-Zero on Sta
禁用探测器以便在
H2S、 CO、 LEL 

• LEL by Volume C
(CH4) 校准的情况

值。禁用后可读取

• 10% (of reading)
当启用时，检测器

器超量程，以确保

• 20.8% Base Read
用后，将以检测 2
用后，将以检测 2

• Low Alarm Ackn
发出警报过程中按

器、警报 LED 和

和 LEL）。
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维
要保
维护

给

在每
和图 滤器 r

a 警告

仅使用专门为检测仪设计的传感器。

注意

配置的检测仪可以在 4 个传感器位置
传感器。

过滤器，请参考以下插图、表格和程序。

司
.c

om
sAlertMax XT II 气体检测仪
作员手册

护
持检测仪处于良好的操作状态，请根据需要执行以下基本
。

• 定期校准、冲击测试和检查检测仪。

• 保留所有维护、冲击测试、校准和警报事件的操作日志。

• 使用柔软的湿布清洁仪器表面。请勿使用溶剂、肥皂或上
光剂。

• 请勿将检测仪浸入液体中。

检测仪充电

a 警告

仅在不含危险气体的安全区域中及 32°F-113°F (0°C-
45°C) 的温度范围内充电。

个工作日后给电池充电。要给电池充电，请参考以下步骤
解说明：

1. 关闭检测仪。

2. 插上充电适配器。参考以下图解。

3. 将充电适配器连接至探测器的 IR （红外）插座。参

考以下图解。

4. 让电池充电 6 小时。

5. 为使电池充足电，允许新电池完全充电并放电 3 次。

替换传感器或传感器过

为了避免人员受伤，

为 1、 2 或 3 气体
之一中包含一个虚拟

要替换传感器或传感器珠
海
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
维护
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接至后壳和前壳泵，因此要向上提起并

心卸下后壳。前后壳并排平放。

CB 螺钉。

B 并左倾斜。将 PCB （传感器面朝上）

司
.c

om
sAlertMax XT II 气体检测仪
作员手册

1. 从后壳上卸下 6 个机器螺钉。

2. 由于泵软管连

向左倾斜来小

3. 拆除 2 个 P

4. 向上提起 PC
放在后壳上。

项目 说明

1 前壳

2 LEL 传感器

3 PCB （塑料电路板）

4 PCB 螺钉 (2)

5 泵

6 后壳

7 机器螺钉 (6)

8 泵进口

9 湿度过滤器

10 泵过滤器（微粒）

11 一氧化碳传感器

12 硫化氢传感器

13 氧气传感器

14 传感器过滤器
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
规格

 5.2 cm (5.1 x 2.8 x 2.0 in.)

司）

55°C （-4°F 至 +131°F） +50°C 至
national 在可燃气体传感器上认证，有

60°C （-40°F 至 +140°F）

0% 相对湿度 （非冷凝）

/67

化并由用户定义

为 1 ppm)
m ( 增量为 1 ppm)
增量为 0.1% vol.)
 - 100% ( 增量为 1% LEL) 或

气：单一插入式电化电池可燃气体：插

控制的浓度传感器

司
.c

om
5. 向外滑动 LEL, CO, 与 H2S 传感器将其拆下。

要拆下氧传感器，请将螺钉刀轻轻插入氧传感器背
部，从而将传感器推出。

6. 插入新的传感器。

7. 重新装配检测仪并重新装上 2 个 PCB 螺钉。

8. 重新装上 6 个机器螺钉。

9. 启动检测仪，然后校准新的传感器。参考校准。

规格
仪器尺寸：13.1 x 7.0 x

重量：328 克 （11.6 盎

工作温度：-20°C 至 +
+58°C 是由 CSA Inter
±5% 的精度误差

存放温度：-40°C 至 +

工作湿度：10% 至 10

灰尘和湿气进入：IP66

警报设置点：随地区变

检测范围：

硫化氢：0 - 200 ( 增量
一氧化碳：0 - 1000 pp
氧气：0 - 30.0% vol. (
可燃物气体 (LEL)： 0
0 - 5.0% v/v 甲烷

传感器类型：
硫化氢、一氧化碳、氧
入式催化珠

氧气测量原则：毛细管珠
海
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警报
种气
关闭

声音
警器

视觉

显示

背光
态下

自检

校准

氧气

用户
检错
强制
选择

传感
间隔
置 
数）

：10-12 小时 （典型）

造年份可根据序列号来确定。第 2 个字
数字确定制造年份。例如， MA210-
2010 年

II 产品的批准使用电池：
L913, C22.2 No. 157 的锂离子聚合电

 温度代码
 ≤ +50°C T4

器

感器）

拿大的标准认证
57 和 C22.2 152
I/ISA - S12.13 Part 1
vision 1, Group A, B, C, and D
g II 1 G Ga Ex ia IIC T4
ATEX 0001
4 Ga

司
.c

om
sAlertMax XT II 气体检测仪
作员手册

状态：TWA 警报、 STEL 警报、低限警报、高限警报、多
体警报、超限 (OL) 警报、电池不足警报、提示音、自动
警报和泵故障警报

警报：95 dB+ 在 30 cm 上、电池电量充足的可变脉冲报

警报：红色发光两极管（LED）

屏：字母数字式液晶显示器 (LCD)

灯：在启动和按下按钮时启动； 10 秒后关闭。还在警报状
启动并保持发亮，直至警报停止

：在启动时开始并继续

：自动归零和自动校准

传感器：启动时自动扫描 （可选的）

现场选项：启动消息、提示音、锁定警报、安全模式、自
误时锁定、强制校准、校准红外锁、强制冲击、位置记录、
执行粘连测试、设定数据记录间隔、设定置信间隔、语言
。

器选项：启用 /禁用传感器、设置量程校准值、设置校准
、设置冲击间隔、设置报警设置点、设置 STEL 间隔、设

TWA 期、启用 /禁用启动时自动归零、超出量程 10% （读
、低限警报确认、氧气测量和可燃气体测量。

电池使用时间：
1 个可充电锂聚合电池

制造年份：检测仪的制
母后的第 2 和第 3 个
001000 = 制造年份为 

许可使用的电池：

北美
用于 GasAlertMax XT 
符合标准 EN50020, U
池

可充电电池
锂聚合     -20°C ≤ Ta

电池充电器： 充电适配

首次充电：6 小时

正常充电：6 小时

保修期：2 年（包括传

认证：
由 CSA 根据美国和加
CAN/CSA C22.2 No. 1
ANS/UL - 913 和 ANS
CSA Class I, Di
ATEX CE 0539 

KEMA 08 
IECEx Ex ia IIC T
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
规格

经测
Ca
在对
本设
装和
除个
收产
户可

司
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试表明，本设备符合 FCC 规则第 15 部分和 ICES-003 
nadian EMI 要求中关于 B 类数字设备的限制。这些限制旨
住宅区内安装的设备提供适当保护，以免受到有害干扰。
备会产生、使用和辐射无线射频能量。如果不按照说明安
使用，可能会对无线电通信产生有害干扰。但这并不能排
别装置产生干扰的可能性。如果本设备对无线电或电视接
生有害干扰 （可以通过关闭和打开相关设备来判断），用
以尝试以下一种或多种方法来消除干扰：

• 重新调整接收天线的方向或位置。

• 增加设备和接收器之间的距离。

• 将设备和接收器分别连到不同的供电插座上。

• 向经销商或有经验的无线电 /电视技术人员咨询，以寻求
帮助。
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GasAlertMax XT II 气体检测仪
规格
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